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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg taczniki wklejane o stosowanych
samiennie nazwach FISCHER FIS V lub UPAT UPM 44, produkowane przez firme
Artur Fischer GmbH & Co. KG, D-7244 Tumlingen/Waldachtal, Niemcy, ktérej upowaznionym
przedstawicielem jest w Polsce firma Fischerpolska Sp. z 0.0. Krakéw, ul. Albatrosow 2.

taczniki wklejane FISCHER FIS V / UPAT UPM 44 dostarczane sg w kompletach
zawierajacych czesci zlaczne w postaci trzpieni gwintowanych FIS A (rys. 1), RG M (rys.2),
FTR (rys. 3) i zebrowanych pretéw zbrojeniowych oraz zaprawg zywiczng FIS V lub jej
odmiany: FIS VS (UPAT UPM 44 CX), FIS VW i FIS VT. Jest to zaprawa iniekcyjna z zywicy
winylowo-estrowej z wypetniaczem z cementu oraz utwardzacza.

Wymiary trzpieni gwintowanych przedstawiono w tablicach 1 + 3.

Trzpienie gwintowane wykonywane sg ze stali weglowej w klasach wiasnosci
mechanicznych 5.8 lub 8.8 albo ze stali nierdzewnej klasy A4-80. Zebrowane prety
zbrojeniowe o $rednicach 8, 10, 12, 14, 16, 20 i 25 mm wykonywane sg ze stali gatunkéw
BSt 500 lub RB 500.

Nakretki i podktadki wykonywane sa ze stali weglowej w klasie wiasnosci
mechanicznych 5 lub 8 albo ze stali nierdzewnej klasy A4-80.

Trzpienie oraz nakretki z podktadkami wykonane ze stali weglowej sg pokryte
elektrolityczng powtokg cynkowa.

Nagwintowane trzpienie i prety zebrowane wprowadza sie w przygotowane i oczyszczone
oraz wypetnione zaprawg zywiczng otwory w podtozu. Po stwardnieniu zywicy nastepuje
trwate zakotwienie trzpieni. Na zakotwione trzpienie nakreca sig nakretki wraz z podktadkami.

Wymagane wiaéciwosci techniczne tacznikow wklejanych FISCHER FIS V / UPAT
UPM 44 podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki wklejane FISCHER FIS V / UPAT UPM 44 sg przeznaczone do wykonywania
zamocowan statycznie obcigzonych elementéw konstrukcji budowlanych i elementéw
wykoAczeniowych w podfozach z niezarysowanego betonu zwyktego klasy nie nizszej niz
C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003.
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Ze wzgledu na agresywno$é korozyjng $rodowiska, faczniki FISCHER FIS V / UPAT
UPM 44 z trzpieniami gwintowanymi moga byC stosowane w $rodowiskach o kategorii
korozyjnosci atmosfery wediug norm PN-EN ISO 12944-2:2001 lub PN-EN 12500:2002,
a faczniki z zebrowanymi pretami zbrojeniowymi w srodowiskach nieagresywnych korozyjnie.

Parametry rozmieszczenia i montazu fgcznikéw w podiozu podano w tablicach
4 + 9. Czas zelowania | wiazania zaprawy zywicznej, w zaleznoéci od temperatury otoczenia
i odmiany, podano w tablicach 10 + 13. Obliczeniowe nosnosci na wyrywanie tgcznikow
objetych Aprobata podano w tablicach 14 i 15.

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw wklejanych FISCHER FIS V / UPAT
UPM 44 na scinanie nalezy okresla¢ nastepujgco:

Vsd = VRk,s
YMs
gdzie:
Vees — noénoéé charakterystyczna na écinanie okreslana wzorem: Vges = 0,5 - Ac - fu,
A, — przekrdj czynny trzpienia gwintowanego zgodnie z normami PN-EN ISO 898-1:2009
i PN-EN 1SO 3506-1:2000,
fx — wytrzymato$¢ graniczna na rozciaganie trzpienia gwintowanego zgodnie
z normami PN-EN ISO 898-1:2009 i PN-EN 1SO 3506-1:2000,
vws — czesciowy wspdiczynnik obliczeniowy na podstawie Raportu Technicznego

EOTA nr TR 029:2007, wynoszacy 1,25 dla trzpieni klasy 5.8 i 8.8 wg normy
PN-EN ISO 898-1:2009
Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikéow wklejanych FISCHER FIS V / UPAT

UPM 44 na $cinanie na ramieniu nalezy okreslaé¢ nastepujaco:

‘M
Vg = Om -VRks
I~ Yms
gdzie:
Mgks — moment okreslany wzorem: Mgys = 1,2 - W - T,
3
W; — wskaznik wytrzymatosci trzpienia gwintowanego okreslany wzorem: W = T;’%
fx — wytrzymato$¢ graniczna na rozcigganie trzpienia gwintowanego zgodnie
z normami PN-EN ISO 898-1:2009 i PN-EN 1SO 3506-1:2000,
oy - wspdiczynnik zalezny od stopnia utwierdzenia trzpienia gwintowanego w podtozu,

przyjmowany jako 1,0 w przypadku elementu osadzonego swobodnie i 2,0
w przypadku elementu w petni zamocowanego,

| — dtugo$¢ ramienia okreslana wzorem: €; + 0,5 dnom.

e, — dlugos¢ ramienia, do ktérego przytozona jest sita,

dom — nominalna $rednica trzpienia gwintowanego,
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yms — CzeSciowy wspotczynnik obliczeniowy na podstawie Raportu Technicznego
EOTA nr TR 029:2007, wynoszacy 1,25 dla trzpieni klasy 5.8 i 8.8 wg normy
PN-EN 1SO 898-1:2009.

Do wykonania otworu w podiozu betonowym nalezy uzywac¢ wiertarki udarowo
-obrotowej. Otwér nalezy wierci¢ prostopadle do powierzchni podtoza. Do oczyszczonego
otworu nalezy wttoczy¢ bezposrednio zaprawe zywiczna, a nastepnie wprowadzié¢ trzpien
tacznika. Nalezy zwréci¢ uwage, aby zaprawa wypetnita catkowicie otwor. Jezeli po
zakohczeniu osadzania tacznika nie pojawi sig¢ nadmiar zaprawy na powierzchni podtoza,
nalezy wyjaé tacznik z otworu, wprowadzi¢ dodatkowa iloé¢ zaprawy i ponownie osadzi¢
tacznik.

Jakosé zamocowan wykonanych przy uzyciu facznikow wklejanych nalezy skontrolo-
waé na min. 3 % facznikéw jednego rozmiaru, zamocowanych w podtozu, jednak na nie mnigj
niz na dwoch facznikach z kazdego rozmiaru. Probe mozna uznaé za pozytywna jesli pod
obcigzeniem odpowiadajacym 1,3 krotnosci noénoséci obliczeniowej zamocowania, nie na-
stapi wigksze przemieszczenie sie tacznika w stosunku do podtoza niz o 0,2 mm. Jesli ba-
dane potaczenie nie spetni warunkéw kontrolnych to nalezy sprawdzi¢ no$nos¢ 25 %
zamocowanych tacznikéw (jednak nie mniej niz 5 sztuk). W przypadku wynikéw negatywnych
nalezy poddaé badaniom wszystkie taczniki zamocowania.

taczniki FISCHER FIS V / UPAT UPM 44 powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem
technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu budowlanego, z uwzglednieniem
obowigzujacych norm i przepisow, postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej oraz

instrukcji opracowanej przez producenta.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

Trzpienie gwintowane FIS A, RG M i FTR powinny by¢ wykonane ze stali weglowej w klasie
wiasnosci mechanicznych 5.8 (poza $rednicg 6 mm) i 8.8 wg normy PN-EN ISO 898-1:2009,
oraz ze stali nierdzewnych wg norm PN-EN 10088-1:2007 i PN-EN 10088-3:1999 (rodzaju A4,
w klasie 80 wg normy PN-EN ISO 3506-1:2000).

Zebrowane prety zbrojeniowe powinny by¢ wykonane ze stali zbrojeniowej gatunku
BSt 500 wedfug normy DIN 488 lub ze stali gatunku RB 500 wedtug norm PN-ISO 6935-2:1998
i PN-ISO 6935-2/AK:1998.
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Nakretki i podktadki powinny by¢ wykonane ze stali weglowej w klasie witasnosci
mechanicznych 5 i 8 wg normy PN-EN 20898-2:1998 lub ze stali nierdzewnych wg norm
PN-EN 10088-1:2007 i PN-EN 10088-3:1999 (rodzaju A4, w klasie 80 wg normy
PN-EN ISO 3506-1:2000).

Zaprawy zywiczne winylowo-estrowe FIS V oraz FIS VS, FIS VW i FIS VT powinny
byé dostarczane w pojemnikach tworzywowych, zawierajgcych zywice z wypetniaczem

z cementu oraz utwardzacz.

3.2. Laczniki wklejane

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary trzpieni gwintowanych tgcznikow
wklejanych objetych Aprobata powinny by¢ zgodne z rysunkami 1 + 3 oraz z tablicami 1 + 3.
Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.1.

3.2.2. Stan powierzchni. Powierzchnia trzpieni gwintowanych powinna by¢ gtadka,
bez peknieé, zadzioréw i $ladoéw korozji oraz ostrych krawedzi. Metode sprawdzenia podano
wp. 5.6.2.

3.2.3. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw wklejanych. Nosnosci
charakterystyczne zamocowan tacznikow wklejanych objetych Aprobata na wyrywanie
z podioza, nie powinny by¢ mniejsze niz nosnosci podane w tablicach 15 i 16. Metode

sprawdzenia podano w p. 5.6.3.

3.2.4. Grubos¢ i jako$¢ powtoki ochronnej. Trzpienie gwintowane wykonane ze
stali weglowej powinny by¢ pokryte elektrolityczng powtokg cynkowg o minimalnej grubosci
5 um (stosowane wewnatrz obiektow) lub 8 pm (stosowane na zewnatrz obiektow),
spetniajgcg wymagania norm PN-EN 10152:2009 i PN-EN ISO 4042:2001/Ap1:2004. Metode

sprawdzenia podano w p. 5.6.4.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

taczniki wklejane FISCHER FIS V / UPAT UPM 44 powinny by¢ dostarczane

w opakowaniach firmowych Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb
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zapewniajacy niezmienno$¢ ich wiasciwosci. Do opakowania powinna by¢ dotaczona
informacja zawierajaca co najmniej nastepujace dane:

—  nazwe wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

—  numer Aprobaty Technicznej AT-1 5-8272/2010,

—  numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,

—  wymiary i klase wiasnosci mechanicznych trzpienia,

— znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny

z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyrdb, ktérego dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy wykonywaniu
robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8272/2010 i oznakowat wyréb znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci
wyrobu objetego Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8272/2010 dokonuje producent, stosujac
system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowa
deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczna ITB AT-15-8272/2010, jezeli akredytowana
jednostka certyfikujaca wydata certyfikat zgodnos$ci wyrobu na podstawie:

a) zadania Producenta:

— zaktadowej kontroli produkciji,
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— badan kontrolnych gotowych wyrobéw (probek) pobranych w zakiadzie
produkcyjnym, prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem
badan,

b) zadania akredytowanej jednostki:

— wstepnego badania typu,

— wstepnej inspekgji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkgi,

— ciagtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu stalowych tgcznikéw wklejanych FISCHER FIS V / UPAT UPM 44
obejmuje nosnoéci obliczeniowe zamocowan tych tacznikéw oraz grubos¢ powtoki cynkowej
trzpieni gwintowanych, wykonanych ze stali zwyktej, weglowej.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wiasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1. specyfikacje i sprawdzenie wyrobow sktadowych i materiatow,
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow
(p. 5.4), prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz
wedtug zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgiji,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow
o wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnic, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-8272/2010. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyrdb spetnia kryteria oceny zgodnosci.
Kazda partia wyrobéow powinna byé jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan
i dokumentach handlowych.

5.4. Badania gotowych wyrobow

Badania kontrolne gotowych wyrobow obejmuje sprawdzenie ksztattu, wymiarow
i stanu powierzchni tacznikdéw oraz grubosci powiok cynkowych trzpieni gwintowanych,
wykonanych ze stali zwykiej, weglowej.
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5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania kontrolne gotowych wyrobéw powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym
planem badan, ale nie rzadziej niz dla kazdej parti wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow

powinna byé okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaitu i wymiarow tacznikéw wklejanych. Sprawdzenie
ksztattu | wymiaréw tacznikéw nalezy przeprowadzac za pomocag przyrzadéw pomiarowych

zapewniajacych uzyskanie doktadnosci pomiaru do 0,01 mm.

5.6.2. Sprawdzenie stanu powierzchni. Sprawdzenie stanu powierzchni nalezy

wykonywaé przez ogledziny okiem nieuzbrojonym wg normy PN-EN 13018:2004.

5.6.3. Sprawdzenie nos$nosci  charakterystycznych zamocowan {acznikow
wklejanych. Sprawdzenie ww. nOSnosci charakterystycznych nalezy przeprowadza¢ na
lacznikach osadzonych w podfozu z betonu zwyktego klasy C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003.
Pomiaru sit nalezy dokonywaé za pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej
wartosci sity niszczacej, umozliwiajacego state i powolne zwigkszanie sity az do zniszczenia.

Btad pomiaru nie powinien przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.6.4. Sprawdzenie grubosci powioki cynkowej trzpieni gwintowanych.
Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej trzpieni gwintowanych, nalezy wykonywac¢ wedtug
normy PN-EN ISO 2178:1998.

5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z norma PN-N-03010:1983 lub metodyka
okreslong w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane taczniki wklejane FISCHER FIS V / UPAT UPM 44 nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan,
odpowiednio wedtug p. 5.4, sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8272/2010 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnos¢ tacznikow wklejanych FISCHER FIS V / UPAT UPM 44 do stosowania
w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiadciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje
zgodnoéci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-8272/2010 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu
ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wtasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117
+ zmiany — Dz. U. Nr 33/2004, poz. 286). Zapewnienie tych uprawnienn nalezy do
obowiazkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta tacznikow wklejanych
FISCHER FIS V / UPAT UPM 44 od odpowiedzialnosci za wtasciwg jakoSC wyrobow oraz
projektantéw obiektow i wykonawcéw robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe

ich zastosowanie.

6.5.W tresci wydawanych prospektéw i ogloszen oraz innych dokumentow
zwiazanych z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie fgcznikow wklejanych
FISCHER FIS V / UPAT UPM 44 nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom
Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8272/2010.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8272/2010 wazna jest do 2 lutego 2015 .
Waznosé Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206-1:2003

PN-EN 10088-1:2007

PN-EN 10088-3:2007

PN-EN 10152:2009

PN-EN 12500:2002

PN-EN 13018:2004
PN-EN 20898-2:1998

Beton. Czesé¢ 1. Wymagania, wlasciwosc, produkcja
i zgodnosc¢

Stale odporne na korozje. Czesé 1: Gatunki stali odpornych na
korozje

Stale odporne na korozje. Cze$¢ 3: Warunki techniczne
dostawy péiwyrobéw, pretéw, walcowki, drutu, ksztattownikéw
i wyrobow o powierzchni jasnej ze stali nierdzewnych
0golnego przeznaczenia

Wyroby ptaskie stalowe walcowane na zimno ocynkowane
elektrolitycznie do obrobki plastycznej na zimno. Warunki
techniczne dostawy

Ochrona materiatow metalowych przed korozja. Ryzyko korozji
w warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja, okre$lanie i ocena
korozyjnosci atmosfery

Badania nieniszczgce. Badania wizualne. Zasady ogolne
Wiasnoséci  mechaniczne  cze$ci  zigcznych.  Nakretki
z okreslonym obcigzeniem probnym. Gwint zwykfy
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PN-EN ISO 898-1:2009

PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN ISO 3506-1:2000

PN-EN 1SO 4042:2001/
Ap1:2004

PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-ISO 6935-2:1998

PN-ISO 6935-2/Ak: 1998

PN-N-03010:1983

DIN 488

Wiasnosci mechaniczne czesci ztacznych wykonanych ze stali
weglowej oraz stopowej. Czesc 1: Sruby i $ruby dwustronne
0 okreslonych klasach wiasnosci. Gwint zwykly i drobnozwojny
Powlfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar

grubosci powfok. Metoda magnetyczna

Wiasnosci mechaniczne  czeéci  ztgcznych  ze  stali
nierdzewnych, odpomych na korozje. Sruby i Sruby
dwustronne

Czesdci zigczne. Powioki elektrolityczne

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za

pomocg ochronnych  systemow malarskich. Czes¢ 2:
Klasyfikacja $rodowisk

Stal do zbrojenia betonu. Prety Zebrowane

Stal do zbrojenia betonu. Prety Zzebrowane. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju
Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek
produktu do probki

Betonstahl

Raport Techniczny EOTA nr TR 029:2007 Desing of Bondem Anchois, June 2007

Raporty z badan i oceny

Raport z badaA nr LOK-1386/A/09/03. ,Stalowe taczniki wklejane do podtozy przy uzyciu

zaprawy klejowej FIS V”, Laboratorium tacznikéw i Wyrobow Budowlanych — LOK. Instytut

Techniki Budowlanej, Katowice, al. Korfantego 191.

Ocena techniczna zamocowania pretami zbrojeniowymi przy uzyciu zaprawy FIS-V.

Laboratorium tacznikéw i Wyrobéw Budowlanych — LOK. Instytut Techniki Budowlanej,

Katowice, al. Korfantego 191.
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Wymiary trzpieni gwintowanych FISA

Tablica 1
Wymiary, mm
Poz. Oznaczenie

| W L

1 2 3 L
1 6x75 6 75
2 6 x 85 6 85
3 6 x 110 6 110
4 8 x 90 8 90
5 8 x 110 8 110
6 8 x 130 8 130
7 8x175 8 175
8 10 x 110 10 110
9 10 x 130 10 130
10 10 x 150 10 150
11 10 x 200 10 200
12 12 x 140 12 140
13 12 x 160 12 160
14 12 x 180 1 180
15 12 x 210 12 210
16 12 x 260 12 260
17 16 x 175 16 175
18 16 x 200 16 200
19 16 x 250 16 250
20 16 x 300 16 300
21 20x245 | 20 245
22 20 x 290 | 20 290
23 24 x 290 i 24 290
24 24 x 380 24 380
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Wymiary trzpieni gwintowanych RG M

Tablica&
Wymiary, mm
Poz. Oznaczenie
dnom L SW
1 2 3 4 5
1 8 x 110 8 110 5
2 8 x 150 8 150 5
3 8 x 250 8 250 5
4 8 x 350 8 350 5
5 10 x 130 10 130 7
6 10 x 165 10 165 7
7 10 x 190 10 190 7
8 10 x 250 10 250 7
9 10 x 350 10 350 7
10 10 x 500" 10 500 -
11 12 x 160 | 12 160 8
12 12 x 220 12 220 8
13 12 x 250 12 250 8
14 12 x 300 12 300 8
15 12 x 380" 12 380 5
16 12 x 600" 12 600 -
17 16 x 165 | 16 165 12
18 16 x 190 | 16 190 12
19 16 x 250 | 16 250 12
20 16 x 300 16 | 300 12
21 16 x 500" 16 | 500 -
22 16 x 750" 16 | 750 -
| 23 16 x 235E 16 235 12
24 16 x 275E 16 275 12
25 20 x 260 20 260 12
26 20 x 350 20 350 12
27 20 x 500" 20 500 =
28 20 x 750" 20 750 -
29 20 x 330E 20 330 12

" gtadko obciety
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Wymiary trzpieni gwintowanych FTR
Tablica 3
[ . | Wymiary, mm
Poz. Oznaczenie :
drom L SW
1 2 3 4 5
1 M8 x 90 R 5
2 M8 x 110 [es 110 5
3 M8 x 130 8 130 5
4 M8 x 175 8 175 5
5 M10 x 110 10 110 7
6 M10 x 130 10 130 7
7 M10 x 150 10 150 i
8 M10 x 200 10 200 7
9 | M12 x 110 12 110 8
10 M12 x 130 12 130 8
11 M12 x 150 12 150 8
12 M12 x 200 12 200 8
13 M16 x 175 16 175 12
14 M16 x 200 16 200 12
16 M16 x 250 16 250 12 5
16 M16 x 300 16 300 12
17 M20 x 245 20 245 12
18 M20 x 290 20 290 12
19 M24 x 300 | 24 300 -
Parametry rozmieszczenia facznikéw wklejanych FISCHER FIS V/UPAT UPM 44
2 trzpieniami gwintowanymi w przypadku wyrywania z podtoza *
Tablica 4
Rozst Odlegtosé Ro.zztaw h
: - ozstaw 56 ini
Poz. | tncemika | miedzy | 1% | i | Ood¢ | Rozstaw, | olagiose
Ao, MM rawedzi W naroznika e od krawedzi
Serns MM Cornymm | Narozniku Coey MM e Cmin, MM
Screp MM
1 2 3 4 5 6 7 8
1 6 2 X het hes 2 X Cep 2 X he 0.5 X hgs 0,5 X hey
2 8 2 X hy her 2 ¥ Ciw 2 X hy 0,5 X het 0,5 X hg
3 10 2 X het Per 2 X Cerep 2 X N 0,5 X het 0,5 X hes
4 12 2 % h hes 2 X Cerep 2 X hes 0,5 x hes 0,5 X het
5 16 2 X Nes her 2 XiCors 2 X he 0,5 X hes 0,5 x he
6 20 2% N et 2 X Cerep 2 X het 0,5 x het 0,5 X her
7 24 2 X hes Nes 2 X Cerep 2 X hes 0,5 X het 0,5 X hes

“)— beton zwykly klasy C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004/A1:2005
— nie mniej niz 40 mm
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Parametry rozmieszczenia {acznikow wklejanych FISCHER FISV/ UPAT UPM 44
z trzpieniami gwintowanymi w przypadku écinania z podioza "
Tablica 5
Rozstaw iy Minimalna
P Srednica miedzy m?fﬁ;s;;‘: 1) o(c)i(:(i?agviv?dizi odleglosé
0Z. |tacznika doom mm|  facznikami Ry i od krawedzi ®
Scrcvs MM s Ceren Crnin.s MM
1 2 3 7 4 8
1 6 3% Gyt 0,5 x haf 1 ,5 X Cmin 0,5 X hef
2 8 B% Coin 0,5 X hes 1,5 X Cran. 0,5 x her
3 10 3 Gt 0,5 X hes 1.9 X Grini, 0,5 x het
4 12 3 X Cmin 0.5 X hes 1.5 X Cnin 0,5 X hes
5 16 A Coin 0.5 % het 1.:5% Caia 0.5 x hes
6 20 3 X Crin. 0,5 X hgt 1 :5:% Chin 0,5 X hes
T 24 X Grin 0,5 X hes 1.5 X Cmin. 0,5x Nes
— beton zwykly klasy C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004/A1:2005
2 _nie mniej niz 40 mm
Parametry rozmieszczenia tacznikow wklejanych FISCHER FISV
/ UPAT UPM 44 z zebrowanymi pretami zbrojeniowymi na rozciaganie
Tablica 6
|
: ; .. | Rozstaw ’ Minimalna
$rednica | R;f’i‘;zt:;” ‘ Od]i%msc miedzy Od'i%msc Rozstaw | odlegtosé
Scrny MM mins
cr,N Cerns MM Sercp, MM Cer.cps mm Cominy MM
1 2 3 4 5 6 7 8
1 8 2xl; l, 2% Copen 20y 4 ¥ dsg 23ds
2 10 2xl | | 2 X Cerp 2xl, | 4xd, 2 x dq
3 12 9%l ! ly 2K Cerp 2%l 4 x ds 2 X ds
& 14 2xl, = ly 2 X Cerep 2xl, 4 x dg 2 X ds
5 16 sal, | W& 2XEmen | 2%k 4 x d 2 x d,
6 20 2l l, 2% B 2xl, 4 x ds Oinid.
7 25 2xl; I 2 XLy 2xl, 4 x ds 2id.
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Parametry rozmieszczenia tacznikow wklejanych FISCHER FIS Vv

| UPAT UPM 44 z zebrowanymi pretami zbrojeniowymi na $cinanie

Tablica 7
) | =|
P Srednica preta d;, Rozstaw miedzy Odlegtosé
oz. - :
mm pretami s¢rcy, MM od krawedzi c; ¢y, MM
1 2 3 4
1 8 3 X Cmm 115 X Cmin
2 10 X G 1,5 X Cmin
3 12 I Cos 1-‘sxcmin
4 14 3 X Crin 1,5 X Crin
5 16 3 X Crin 1,5 X Cmin
6 20 . 3 X Cmin 1,5 X Cmin
7 25 | 35 Conai 15 %t

Parametry montazowe tacznikow wklejanych FISCHER FIS V/ UPAT UPM 44
z trzpieniami gwintowanymi

, Tablica 8
ron | S1%9MS goamiar | glebokose ciebokosé | gruboss | Maxmoment
dor, MM gwintu, mm | zakotwienia otworu hy, podioza T Nm
hes, MM ‘ mm Rmin, MM sty
1 2 3 4 | 5 6 [
1 Me 50 | 55 100 5
2 M8 80 | 85 120 10
3 10 M10 90 95 | 130 20
4 12 M12 110 115 150 40
5 16 M16 125 130 180 60
6 20 M20 170 175 210 120
7 24 M24 210 225 280 150
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Parametry montazowe tacznikow wklejanych FISCHER FIS Vv
/ UPAT UPM 44 z zebrowanymi pretami zbrojeniowymi
Tablica 9
], Srednica
< et A - ' Minimalna Efektywna otworu Wymagany
P S:_e?: i:a S:vg;l:t::a | gtebokosé gtebokosé przeswitu moment
Q=R ?" 0 ! d : ik otworu h;, | zakotwienial,, | w mocowanym | dokrecajacy
Gt mm mm elemencie d;, Tinst, NM
mm
1 2 3 4 5 6 7
1 8 10 i %5 60 10 10
2 10 12 et D 60 12 20
3 12 16 5 70 14 40
4 14 18 I, 45 100 16 60
5 16 20 I+ 115 18 80
6 20 25 b +:D 140 22 150
7 25 30 L+5 175 28 200
Czasy zelowania i wigzania zaprawy zywicznej FIS V
Tablica 10
Temperatura : ;
- Czas zelowania, Temperatura : 2 ;
Poz. opakowan:)?: (zaprawy), | i podioza, °C Czas wigzania, min
|
1 2 i 3 4 5
1 == ' - 5+0 1440
2 — | +1++5 180
3 +5+ +10 13 | +6 + +10 90
4 +11 = +20 +11 = +20 60
5 +21 + +30 4 +21 = +30 45
6 +31 + +40 2 +31 =+ +40 35

Czasy zelowania i wigzania zaprawy zywicznej FIS VS (UPAT UPM 44 CX)

Tablica 11
Poz. opak(-}r\?v?r?izr(azt:;awy) | Cazas iellowania, Tempe.ratura Czas wi i i
oC 2 min podtoza, °C AZana. min

1 2 3 4 5

1 S _— 0++5 360
2 +5 + +10 20 +6 + +10 180
3 +11 = +20 10 +11 = +20 120
4 +21 + +30 6 +21 = +30 60
5 +31 = +40 4 +31 = +40 30
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Czasy zelowania i wigzania zaprawy zywicznej FIS VW
Tablica 12
E
Temperaiura Czas zelowania ‘ Temperatura : : -

Poz. opakowani% (zaprawy), i i podioza, °C Czas wiazania, min

1 2 3 4 5

1 == = -15+-10 720

2 ar i 9+-5 480

3 — 20 -4+0 180

4 0+45 10 +1+45 90

5 +6 = +10 6 +6 + +10 45

6 +11 = +20 3 +311 = +20 30 5

Czasy zelowania i wigzania zaprawy zywicznej FIS VT
Tablica 13
|
Tamperavice Czas zelowania, | Temperatura : < :

Poz. opakowani?:(zaprawy), = e : pod?oia, °oC Czas wiazania, min

1 2 3 4 5

1 = -5+0 360

2 o0 _ +1+ 45 180

3 +5:=+10 13 +6 = +10 90

4 +11 + 420 5 +11 + +20 60

B +21 ++30 - +21 = +30 45

6 +31 + +40 | +31 = +40 30

Nos$nosci obliczeniowe zamocowan tacznikow wklejanych FISCHER FIS V
/ UPAT UPM 44 z trzpieniami gwintowanymi na wyrywanie z podtoza "

Tablica 14
‘ Srednica tacznika d,om, mm
| Oznaczenie ;
Poz. gwintowanego 6 8 \ 10 12 16 | 20 ' 24
trzpienia facznika 2]
No$nosé obliczeniowa, kN
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 FISA 502 | 87 134 | 18,1 | 31,5 [ 38,9 | 625
2 RGM 8,7 13,4 1| 18.1|-31:5-{5389 —
3 FTR — 8,7 134 | 18,1 | 31,5 | 389 [ 625

" beton zwykly klasy C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004/A1:2005

2 dotyczy trzpienia gwintowanego ze stali w klasach nie nizszych niz 8.8 wg normy
PN-EN 1SO 898-1:2009 i A4-80 wg normy PN-EN ISO 3506-1:2000
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Noénosci obliczeniowe i charakterystyczne zamocowan tacznikow wklejanych
FISCHER FIS V/ UPAT UPM 44 z zebrowanymi pretami zbrojeniowymi na wyrywanie
z podioza " przy odlegiosciach Sce i Cern

Tablica 15
{ E | Efektywna Nos$nosci na wyrywanie
Poz. | Srednica preta ds, gi@bo_ko?’;é
mm zakotwienia l,, obliczeniowe charakterystyczne
mm Ngg, KN Nrk, KN

1 2 3 4 5
1 8 60 7.8 16,4
2 10 _ 60 9,8 20,5
3 12 70 13,7 28,7
4 14 ' 100 218 451
5 16 115 26,5 567
6 20 140 35,0 73,6
if: 25 175 39,1 82,1

Y peton zwykly klasy C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004/A1:2005

Noénosci charakterystyczne zamocowari tacznikéw wklejanych FISCHER FIS Vv
/ UPAT UPM 44 z trzpieniami gwintowanymi na wyrywanie z podtoza "

Tablica 16

Srednica tacznika dpom, mm
Oznaczenie i
Poz. gwintowanego 6 8 10 | 12 16 20 24
trzpienia facznika '

Nosnosé charakterystyczna, kN

1 2 3 4 5 6 4 8 9
1 FIS A 1052 | 183 | 282 | 380 | 66,1 | 816 | 131,3
2 RG M | — | 183|282 | 380 | 661|816 | —
3 FTR [ — [ 183 [ 282 | 380|661 | 816 [1313

" beton zwykly klasy C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004/A1:2005

2 dotyczy trzpienia gwintowanego ze stali w klasach nie nizszych niz 8.8 wg normy
PN-EN ISO 898-1:2009 i A4-80 wg normy PN-EN |SO 3506-1:2000




